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1. UNY & &2 (United Nation Dangerous Goods, UNDG) A< 2 A ¢

(D A3hd =4

N3 =4 T2
W7 1 13k Az B4
I - 35 C olst
II 23 C wk BT =7
I 60 C olat 23 T % 3% C =%

54 599 9984 (Toxic Inhalation hazard, TIH) +&& A, B, C D& F&3it}

—~

= DOT) UNDG Aeolx o] A& x3abx &gkt 28t} UN GHS A9

A Hel =Y 54
A LC50°] 200 ppm ©] s}
B LC509] 200 ppm Z ko] H, 1,000 ppm ©] 3}
C LC50°] 1,000 ppm Z#}o]lH, 3000 ppm ©] 3}
D L.C50] 3,000 ppm %ol ®, 5000 ppm ©| 5k
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7 AT =4 73 54 WA g )6 2%
AT LD50 (mg/kg) LD50 (mg/kg) T4 *é LC50 (mg/L)
I o] 3} 50 o]&} 0.2 °]3}
II 0 =7} 50 o] 0 =3} 200 o3&} 2 %3} 20 o]3}
I 0 =3}, 300 ©]3} 200 =7} 1,000 ©]3} 0 =3} 4.0 °]3}

2. 7] Qo wE AN A=A H7)A 15 2 98 B
7 15 7] T2 9 54
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Inhalation Toxicity: Packing Group and Hazard Zones

Division 6.1 Liquids Division 2.3 Gasses
10,000
F Harard Zone D
/'
/ Hazard Zone C
1,000 £
=
-
Q3\\ Hazard Zone B
. 2
E r CC‘J"D :
= £ ™ W
E A | e Q A1
=] i3
Dlﬂ 100 l/ Q Cg'\o =
hus 7 —
7 'ﬁj} T
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7 A 4 &) 7
P4 7 S
¥ g ":."?_{g' W
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10 ll Ql::_zll:’lrb rd
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y.a v.d 7 @2,{[@?
P /] d q,l_'_'LP
/ A AR
I ¥ Q'ﬁl ,.L‘rﬂ“
e \ﬁl
p, [
0 10 100 1,000 10,000 100,000 1,000,000
Volatility mil/rm?
< 2> HAaFE BF 18 Z (API RP 754 #=%)
2]

(1) CCPS €1 AlelE
O http://www.aiche.org/ccps/knowledgebase/measurement.aspx
O ’'Process Safety Incident Evaluation Tool’ Th&==%5 2 A%k}

o,

rot

O ‘Chemical List and Chemical Details’' & A Mslo] A&

(2) UN Dangerous Goods Classificaction System $ Alo]E
O http://www.unece.org/trans/danger/publi/adr/adr2007/07ContentsE.html
O http://unece.org/trans/danger/publi/adr/adr2007/English/03-2%20E_tabA.pdf

O http://unece.org/trans/danger/publi/adr/adr2007/English/03-2%20E_alphablist.pdf
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	C-C-35-2026 정유 및 석유화학 공정의 핵심성과지표 활용에 관한 기술지원규정
	개요
	1. 목적 
	2. 적용범위
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 규정은 기본적으로 정유 및 석유화학 공정에 적용하며, 누출 현상이 발생되는 다른 화학 및 가스 산업에서도 적용할 수 있다.
	(2) 이 규정은 다음의 경우에는 적용하지 않는다.
	(가) 공정 또는 저장 지역 경계 외부에서 발생하는 이송 배관에서 누출
	(나) 제품 이송/배송을 위한 공정 설비와의 연결되지 않은 해상 이송설비의 누출
	(다) 공정이나 저장 시설과 연결되지 않은 육상 이송설비의 누출(예: 트럭, 철도) 
	(라) 공정이나 저장 시설과 연결되지 않은 진공 트럭 운전 중의 누출(예: 진공트럭) 
	(마) 환경 법규에서 허용하는 환경설비를 통한 규정 이내 일반적인 방출 
	(바) 사무실, 상가 그리고 창고에서는 누출(예: 사무실 화재, 누출, 인체 상해 또는 질병 등) 
	(사) 공정지역의 누출(Loss of containment)과 연관되지 않은 인체 상해(예: 미끄러짐, 전도, 추락 등) 
	(아) 공정과 연관되지 않은 누출 현상(예: 소형 샘플 용기의 누출) 
	(자) 품질관리(QC, QA), 연구개발(R&D) 실험실에서의 누출(파일럿 플랜트 포함) 
	(차) 소매 설비(예: 주유소) 
	(카) 공정지역 내 사내 주유소(예: 사내 차량, 중장비 주유 보급장치) 




	3. 용어의 정의
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 규정에서 사용되는 용어의 정의는 다음과 같다. 특히, 정의 중 1, 2급(Tier 1, Tier 2)은 내/외부에 공식적으로 보고가 필요한 등급이고, 3, 4급(Tier3, Tier4)은 각 사업장에서 내부적으로 공정 안전사고 방지를 위해 유용한 등급이다.  
	(가) “중산 / 중염기”이라 함은 산도(pH)가 1 이상이고, 2 이하이거나, 11.5 이상이고, 12.5 이하 또는 세계조화시스템(Globally harmonized system, GHS)에서 정의하는 것과 같이 3분 이상 60분 정도의 노출 후 14일간의 관찰기간에 피부의 조직을 완전히 손상시키는 물질을 말한다. 
	(나) “강산 / 강염기” 이라 함은 산도(pH)가 1미만 혹은 12.5를 초과하거나 GHS에서 정의하는 것과 같이 3분 정도 노출 후 60분 정도의 관찰기간에 피부의 조직을 완전히 손상시키는 물질을 말한다. 
	(다) “1차 차단물”이라 함은 주요 용기, 공정, 물질 이송설비 등으로 탱크, 드럼, 파이프, 트럭, 레일 카 등을 말한다. 
	(라) “2차 차단물”이라 함은 1차 차단물의 누출을 제어하는 설비로, 탱크 방유제, 커브(Curb), 드레인 시스템, 이중 벽 탱크 등이 있다. 
	(마) “작업 중 상해에 의한 출근 불가 사고 (Days away from work injury)”라 함은 작업과 관련되어 발생된 상해가 의사 또는 이와 동등한 전문가에 의해 출근이 불가한 것으로 판단된 사고를 말하며, 미국산업안전보건국(OSHA)의 정의에 따른다. 
	(바) “직접 손실 (Direct cost)”이라 함은 교체, 수리, 청소, 폐기물 처리, 환경 진단과 비상 대응 등에 사용된 것으로, 직접 손실에는 사업 기회상실, 사업중단과 원료 물질과 완성품의 손실, 이와 관련된 여러 사업장 관련 이득의 손실 등의 간접 손실은 포함되지 않는다. 또한, 직접 손실에는 발생된 누출이 화재 또는 폭발에 이르지 않는 경우에 누출을 방지하기 위한 비용은 포함되지 않는다. 
	(사) “주요 누출 (Loss of primary containment)”이라 함은 비독성과 비가연성 물질(예: 스팀, 뜨거운 응축물, 질소, 압축 이산화탄소 또는 압축 공기)을 포함한 주요 내부 물질이 예상치 못한 누출이 발생된 것을 말한다. 
	(아) “공정안전 (Process safety)”이라 함은 적절한 설계, 엔지니어링, 운전 및  설비 관리를 적용하는 안전운전 시스템과 체계적인 공정관리 원칙을 말한다. 
	(자) “공정안전 사상 (Process safety event)”이라 함은 공정과 관련된 사고(Incident)와 아차사고(Near miss)를 포함하여 말한다. 
	(차) “기록할만한 상해 (Recordable injury)”라 함은 사망, 출근 불가, 작업 제한 또는 다른 작업으로 이동, 응급 치료를 벗어난 치료, 실신, 또는 의사 또는 다른 이와 동등한 전문가로부터 중요 상해 진단 등에 의한 상해이며, 이것은 미국 산업안전보호국(OSHA)의 정의와 동일하다. 
	(차) “기록할만한 상해 (Recordable injury)”라 함은 사망, 출근 불가, 작업 제한 또는 다른 작업으로 이동, 응급 치료를 벗어난 치료, 실신, 또는 의사 또는 다른 이와 동등한 전문가로부터 중요 상해 진단 등에 의한 상해이며, 이것은 미국 산업안전보호국(OSHA)의 정의와 동일하다. 
	(카) “1급 지표(Tier 1)”라 함은 실제 주요 누출이 발생한 공정안전 사상 중 가장 높은 단계로, 비독성, 비가연성 물질(예: 스팀, 뜨거운 침전물, 질소, 가압 이산화탄소 또는 공기)까지 포함한다. 다만, 비독성, 비가연성 물질의 경우에는 반드시 피해 결과가 수반되는 경우에만 포함시킨다. 
	(타) “2급 지표(Tier 2)”라 함은 실제 주요 누출이 발생한 공정안전 사상 중 1급 지표보다 피해 결과가 작은 단계로, 피해 결과가 큰 주요 누출 및 공정 사고를 발생시킬 수 있는 가능성이 있는 누출 사상이 해당된다. 또한, 공정 시스템의 약화 등도 포함되며, 비독성, 비가연성 물질(예: 스팀, 뜨거운 침전물, 질소, 가압 이산화탄소 또는 공기)까지 누출물질에 포함 된다. 다만, 비독성, 비가연성 물질의 경우에는 반드시 피해 결과가 수반되는 경우에만 포함시킨다. 
	(파) “3급 지표”라 함은 공정안전 위험을 제거 또는 경감시키는 공정안전 차단시스템의 약점이며, 실제 주요 누출이 발생한 공정안전 사상 중 2급 지표에 해당되지 않은 피해 결과가 작은 단계까지도, 사업장 내부 보고 및 각 지역 공공 보고시 사용할 수 있다.    
	(하) “4급 지표”라 함은 주요 노출을 방지하는 공정안전 시스템의 주요 성과, 운전 전문성과 관리시스템의 성과를 평가한 결과를 나타난다.  

	(2) 기타 이 규정에서 사용하는 용어의 정의는 특별한 규정이 있는 주요 물질의 경우를 제외하고는 「산업안전보건법」, 같은 법 시행령, 같은 법 시행규칙 및 「산업안전보건기준에 관한 규칙」에서 정의하는 바에 의한다. 



	4. 선행 및 후행 지표(Leading and lagging indicator) 분류
	4.1. 일반사항
	(내용없음)
	(1) 공정안전에서는 중대 재해와 심각한 결과가 발생하지 않은 사상(Event)과 연관성이 있는 것으로 간주한다. 이것은 일반적인 선행지표를 통해서 잠재적으로 발생 가능한 중대재해를 유발하는 취약점을 찾아낼 수 있다는 것을 의미한다. 
	(2) <그림 1>은 공정안전 결과등급을 나타내며, 1급은 가장 후행적인 등급이고, 4급은 가장 선행적인 것으로 구분한 것이다. 1, 2급은 주요 누출이 수반된 것으로, 사상(Event) 당일의 시간, 바람 방향, 작업자 부재 등으로 최종 결과가 달라지면서 구분되는 반면, 주요 누출을 방지하는 공정시스템의 약점이 3급, 시스템의 약화를 사전에 인지할 수 있는 운전 전문성 및 관리 시스템 약점이 4급으로 3, 4급을 구분한다. 


	4.2. 1급 지표 조건 
	(내용없음)
	(1) 정직원, 1차 협력사 직원 또는 2차 협력사 직원의 ‘작업 중 상해에 의한 출근 불가’ 의 원인으로 부상이나 사망 
	(2) 병원 입원이나 (가)항에서 언급되지 않은 제3자의 사망
	(3) 공식적으로 외부 언론 매체나 관공서를 통해 발표된 인근 주민(Community)의 비상 대피 
	(4) 회사에 직접 손실로 3천만원 이상의 화재나 폭발
	(5) 압력방출장치가 대기로 직접 방출 또는 하부 설비의 파손을 통해서 다음 각 호 중 1 가지 이상에 해당되면서 한 시간 이상 방출된 양이 <표 1>에서 설명한 지정수량을 초과할 경우이다.
	(가) 액상 유체 동반 
	(나) 잠재적으로 안전하지 않은 장소로 방출
	(다) 공정지역 내 대피지역으로 비상 대피
	(라) 공공 보호조치 실시(예: 도로 차단) 

	(6) 압력방출장치 이외 설비에서는 한 시간 이상 방출된 양이 <표 1>에서 설명한 지정수량을 초과할 경우이다. (부록 참조) 
	(7) <표 1>과 <표 2>에서 정확한 물질의 구분은 <부록 1>을 따르며, 이외의 상세한 사항은 미국의 연방규칙인 49 CFR 173a (14) 혹은 유엔 구분기준인 UNDG(UN Recommendation on the transportation of dangerous goods, Section 2)를 참조한다. 
	(가) UNDG에 명시되지 않은 수용액은 무수 요소로 독성흡입구분(Toxic inhalation zone, TIH zone) 또는 패킹그룹에서 결정할 수 있다. 이때, 수용액의 규정량은 무수물질의 무게로 규정량을 역산정한다.
	(나) UNDG에서 구분되지 않은 혼합물은 각 물질의 지정수량의 비율로 계산한다. 이때, 비율이 100% 이상인 경우에는 규정량을 초과한 것으로 간주하며, 혼합물질의 독성과 인화성 위험은 개별적으로 계산한다.
	(다) TIH zone은 <부록>을 기준으로 결정한다.



	4.3. 2급 지표 조건 
	(내용없음)
	(1) 정직원, 1차 협력사 직원 또는 2차 협력사 직원의 ‘기록할만한 상해’   
	(2) 회사에 직접 손실로, 3백만원 이상의 화재나 폭발
	(3) 압력방출장치가 대기로 직접 방출 또는 하부 설비의 파손을 통해서 아래 4가지 결과 중 1 가지 이상에 해당되면서 한 시간 이상 방출된 양이 <표 1>에서 설명한 지정수량을 초과할 경우
	(가) 액상 유체가 동반 
	(나) 잠재적으로 안전하지 않은 장소로 방출
	(다) 공정 지역 내 대피 지역으로 비상 대피
	(라) 공공 보호 조치(예: 도로 차단) 

	(4) 또는 압력방출장치 이외 설비에서 한 시간 이상 방출된 양이 <표 2>에서 설명한 지정수량을 초과할 경우이다. (부록 참조) 


	4.4. 3급 지표 공정 안전 시스템 약화
	4.4.1. 3급 지표조건
	(1) 공정안전 한계 이상 운전 
	(2) 허용 가능범위 이외의 결과가 발생하는 주요 누출감지 관련 검사 또는 테스트 
	(3) 안전시스템 작동 
	(4) 이외 소규모 누출   
	(5) 또는 각 사업장에서 주요하게 간주하는 공정 운전상 의미 있는 현상 등이 있으며, 이것은 각 공정안전 전문가들에 의해 평가 및 포함시킬 수 있다. 

	4.4.2. 3급 지표 예시 및 데이터 수집 
	(1) 공정안전 한계 이상 운전
	(가) 각 공정 파라미터는 공정운전 한계(Safe operating limit)가 설정되어 있으며, 이에 대한 편차 및 정의는 각 설비와 공정에 따라 달라질 수 있다. 
	(나) 공정안전 한계 이상 운전은 정상운전 한계 이상 운전, 고/저 알람 한계, 공정운전 한계 등으로 구분된다. 
	(다) 데이터 수집
	① 일정기간(예로, 1개월, 분기, 반기)별로 각 공정안전 한계 이상 운전기간을 설정하여 횟수를 기록한다. 
	② 단일공정 사상은 복수의 공정안전 한계 이상 현상을 발생시킬 수 있다(예: 공정 유틸리티 공급 중단). 이때, 각 공정안전 한계 이상은 개별적으로 기록한다. 
	③ 공정조건이 공정운전 한계 이상일 경우에는 복수의 공정안전 한계 이상을 가져올 수 있다. 이때에는 단일공정 안전 한계 이상으로 기록한다.


	(2) 허용 가능범위 이외의 결과가 발생하는 주요 누출감지 관련 검사 또는 테스트 
	(가) 주요 누출을 사전에 감지하는 장비 또는 설비의 검사 또는 테스트 결과는 허용 가능한 범위 내에서 나타나야 한다.   
	(나) 시험결과는 일반적으로 동종설비 교체, 수리, 다른 물질로의 교체, 정비작업, 검사, 테스트 주기 증가 또는 공정설비의 검사주기 재 등급 설정 등의 근거가 될 수 있다.  
	(다) 데이터 수집
	① 용기(Vessel), 상압 탱크, 배관 또는 기계류에서 사전 운전압력 또는 수위 등의 검사결과가 설비 외면 두께가 견딜 수 있는 범위 외에 있을 때 기록한다. 
	② 각 단일 3급 지표로 단일 검사에서 나타난 결과는 각각의 압력 용기 또는 상압 탱크별로 기록한다.  
	③ 배관 명세서, 동일 재질 그리고 같은 공정유체로 공급되면서 동일 시스템으로 간주되는 경우에는 복수의 검사 측정결과와는 관련 없이 1회의 3급 지표로 기록한다.  


	(3) 안전시스템 작동
	(가) 안전시스템 작동은 주요 누출사상을 방지하거나 또는 주요 누출사상으로 발전하기 이전에 피해결과를 감소시킬 때 나타난다.  
	(나) 안전시스템은 복수의 여러 안전설비로 구성된다. 예를 들면, 주요 누출을 방지하기 위한 센서, 엑추에이터 등의 하드웨어 설비, 제어설비, 그리고 주요 누출 사상 결과를 감소시키는 압력 해소 설비로, 플레어(Flare) 또는 스크러버(Scrubber) 등이 있다. 이러한 요소 등이 공정 내에서 조화를 이루며 구성된 것이 시스템이며, 안전시스템의 작동은 이러한 설계범위에서 적용한다.  
	(다) 따라서 단일사상은 동일한 시스템 내에서 작동한 안전설비들의 개수에 관계없이 1 회로 간주한다. 예를 들면, 복수의 안전밸브가 설치된 압력용기의 안전밸브들 작동은 복수로 설치된 안전밸브의 숫자에 관계없이 단일 안전시스템의 작동이다.  
	(라) 데이터 수집 
	① 공정 안전계기 설비의 작동 
	② 기계적 셧다운 시스템의 작동
	③ 1급 또는 2급으로 분류되지 않은 압력 해소 장치의 작동에 의한 분출로 특정 운전 단계별로 구분하거나 제외하지는 않는다(예: 스타트 업, 셧다운, 정상 운전, 임시 운전, 비상 셧다운, 공정 리제너레이션 운전, 배치 운전 등). 
	④ 의도적으로 검사 또는 수동작동으로 안전시스템이 활성화된 경우에는 제외된다. 

	(마) 안전계기시스템(Safety instrumented system, SIS) 작동
	① 안전계기시스템은 시스템의 직접 활성화와는 관련 없이 현장 시그널에 따라 로직이 작동되는 것에 중점을 둔다. 즉, 현장설비(예로, 차단 밸브 작동) 작동 없이 시그널과 로직 등이 작동하는 경우도 해당된다.  
	② 단일 사상(Event)으로 복수의 SIS 작동이 발생될 수 있다(예로, 공정 전체 전력 공급 단선). 이때, SIS의 작동은 각각 개별적으로 기록한다. 
	③ 설비 정비 중 의도적 SIS의 작동은 3급 지표로 구분하지 않지만, 4급 지표에는 해당될 수 있다. 
	④ 주요 누출 가능성이 없고, 공정운전에만 관여된 SIS 작동은 3급 지표로 기록하지 않는다. 

	(바) 기계적 셧다운 시스템(Mechanical shutdown system) 작동
	① 기계적 셧다운 시스템은 실제 셧다운과 관련 없이 명확한 시그널에 따라 로직으로 셧다운이 작동하는 것이다. 
	② 설비 정비 중의 의도적인 기계적 셧다운 시스템의 작동은 3급 지표로 구분하지 않지만, 4급 지표에는 해당될 수 있다. 
	③ 주요 누출 가능성이 없는 기계적 셧다운 시스템은 3급 지표로는 기록하지 않는다.     

	(사) 1, 2급을 제외한 압력방출장치(Pressure relief device, PRD) 작동
	① PRD는 실제 설계된 것과 관계없이 시스템 압력이 PRD의 셋 포인트 이상일 때 설비가 작동되는 것으로 간주한다.
	② 단일 사상은 복수의 PRD 작동을 발생시킬 수 있다(예로, 공정 전체 전력 단선). 이때, PRD의 작동은 각각 개별적으로 기록해야 한다. 
	③ 동일한 시스템 내 복수 PRD (안전밸브와 파열판 등) 작동은 단일 PRD 작동으로 간주한다. 

	(아) 소규모 누출 사상  
	① 사업장에서 2급 지표보다 적은 소규모 누출 사상은 결과에 관계없이 중대 누출 가능 원인 등의 관련 정보를 얻을 수 있다. 
	② 이 정보를 통해 공정운전에서 일정 규모의 피해결과를 예상할 수 있고, 공정 안전 목표에 의미와 신뢰성이 있는 지정수량을 자체적으로 결정할 수 있다. 
	③ 피해결과는 잠재적으로 보건이나 환경측면 위험성보다는 공정안전측면 위험성 위주로 검토하여야 한다.   




	4.5. 4급 지표 운전 전문성 및 관리시스템 약화
	(내용없음)
	(1) 이 지표는 시스템의 약점을 확인하고, 그 약점을 수정할 수 있는 기회를 제공한다.  
	(2) 잠재적인 1급, 2급의 공정안전 시스템을 유발시킬 수 있는 약점들을 찾아낼 수 있으므로, 동일한 발생원인의 정보를 습득하고, 현재 시스템을 개선할 수 있는 근거를 찾을 수 있다.  
	(3) 4급 지표는 사업장과 해당지역 공공 보고서 등으로 제한적으로 사용한다. 그 이유는 후행지표적으로는 의미가 없지만, 선행지표로는 현재의 공정안전관리수준을 파악할 수 있기 때문이다.    
	(4) 각 사업장은 각 특성에 맞게 적합한 지표를 만들 수 있고, 이 규정에서 제공하는 예시를 전체 또는 부분적으로 인용하여 사용할 수 있으며, 이것은 각 사별 공정안전관리자에 의해서 결정한다.   
	(5) 4급 지표 예시 
	(가) 위험성 평가 진행정도 - 적정수준의 구성원들의 위험성 평가팀에 의해 일정시간 내에 위험성 평가와 재평가를 실시해야 한다.
	(나) 공정안전 평가 권고사항 진행정도 - 각 공정안전 권고사항을 정해진 일정 내에 완료하는 것으로, 공정안전 평가방법은 사고 조사, 위험성 평가, 공정안전 감사 등이다.  
	(다) 일정별 교육 진행정도 - 공정안전측면 요구 교육이 정해진 일정 내에 완료하여야 한다.  
	(라) 절차 개정 및 정확성 정도 - 공정안전에서 요구하는 운전과 설비 정비절차를 주기적인 검토 및 개정하여야 한다.  
	(마) 작업허가서 완료 정도 - 무작위로 발췌된 작업허가서들이 모든 필요조건과 관련 사규를 만족해야 한다. 이때, 출입 허가, 안전 허가, 일반 허가, 락아웃 태그아웃 등이 포함된다. 
	(바) 공정안전 관련 중요 설비검사 진행정도 - 공정안전 관련 중요 검사 주요 결과들(예로, PRD 또는 SIS 불량 또는 불능)이 해당되며, 이것은 운전, 안전 설비, 정비, 교체 주기 및 등급 재설정 등이 해당된다.    
	(사) 변경관리와 가동 전 안전점검 준수 정도 - 무작위로 발췌된 변경관리와 가동 전 안전점검 관련 자료가 모든 필요조건 및 관련 사규를 만족해야 한다.  
	(아) 비상대응 훈련교육 진행정도 - 일정별 비상대응훈련을 실시하여야 한다.  
	(자) 운전원 피로도 위험관리 - 인적 인자(Human factor)로서 주요 피로도 위험관리 시스템이 포함된다. 예를 들면, 연장근무 비율, 교대 근무자 휴가, 대근 등으로 운전원들의 피로도가 상승되어서는 안 된다.   




	5. 공정안전 성과지표 시스템 활용  
	5.1. 일반사항
	(내용없음)
	(1) 각 회사, 사업장별로 공정안전 성과지표가 월, 분기, 반기, 년별로 수집 및 검토 후 정확하게 데이터베이스를 구축하도록 지속적으로 수집한다. 
	(2) 이때 공정안전 성과지표 운영위원회를 구성하여 각각 분류하고, 사고 경향에 대해서 정해진 기간 별로 분석하여 기간별로 전 구성원에게 공유하며, 향후 투자 사업, 기타 정기보수 계획 및 공정안전 기획 등에 반영하여 사업장 자체적으로 개선될 수 있는 기본적인 근거자료로 활용할 수 있도록 한다.    


	5.2. 공정안전 성과지표 데이터 수집
	(내용없음)
	(1) 매월, 분기, 반기, 년별로 공정안전 성과지표 담당자는 현장에서 보고되는 사상에 대해서 분류를 한다. 
	(2) 이때 사전 각 사고 시스템, 관련사고 규정, 정의가 공정안전 성과지표에 따라 개정 또는 제정하여야 하며, 각 구성원의 사고보고 문화가 자유롭게 이루어질 수 있어야 한다. 
	(3) 3급 이상 모든 사상은 사고 조사를 실시하며, 필요시 근본원인 사고조사기법을 통해 원천적인 사고 원인을 밝혀내어야 한다.   
	(4) 각 사고 데이터는 원인, (잠재)결과, 공정 등에 상세하게 분류하며, 이 부분으로 사고 보고서를 분류하고, 향후 매월, 분기, 반기, 년별로 사고 분석 경향 및 사례 공유로 사업장 내에서 자체 개선 및 안전 투자가 연계되어 진행될 수 있도록 한다. 
	(5) 이외 상세 분류 예시는 API RP 754의 예시를 참조한다.   


	5.3. 공정안전 성과지표 위원회 (Process safety Key Performance Indicators  committee) 구성 
	(내용없음)
	(1) 공정안전 분야 및 인원은 기본적으로 공정안전 인력으로 구성하며, 이외 생산, 설비, 검사, 생산기술 관련 관리자들도 매월, 분기, 반기, 년별로 공정안전 성과지표 결과에 대해 분석과 사고 관련 개선방안을 협의 후 전 구성원에게 공유한다.  
	(2) 공정안전 사상 해당 유무와 이에 대한 공정 안전사고 경향 및 향후 조치 방안에 대해서는 지속적으로 전 구성원에게 공유하여 모든 공정안전 활동을 위한 안전문화를 유지 및 개선시킨다.  
	(3) 공정안전 사상에 대한 사상 트렌드 및 약점을 선택하여 투자 사업과 안전관리 활동에 주요 근거로 설정하여 사고를 줄일 수 있도록 조치사항을 실시한다. 


	5.4. 공정안전 성과지표 요소 개발 및 수정 
	(내용없음)
	(1) 기존의 공정안전 지표(API, CCPS 등) 이외에 각 사업장별 특성에 따른 요소를 개발 및 수정하여 공정안전 성과지표를 제정 및 수정한다. 
	(2) 이것은 정유 및 석유화학 공정 이외에도 정밀화학 및 가스 산업 등의 여러 산업군에서 사용될 수 있기 때문에 유체 성상과 공정 특성이 모두 다른 것에 기인한다. 이때, 정확한 정의 및 구분 조건이 사규에 정확히 기술하여야 한다. 






