








산업안전보건기준에 관한 규칙 제 조 날아오는 가공물 등에 의한 위험의 방지90 ( ) 

사업주는 가공물 등이 절단되거나 절삭편 이 날아오는 등 근로자가 위험해질 우려가 있는   ( )切削片

기계에 덮개 또는 울 등을 설치하여야 한다 다만 해당 작업의 성질상 덮개 또는 울 등을 설치. , 

하기가 매우 곤란하여 근로자에게 보호구를 사용하도록 한 경우에는 그러하지 아니하다.

산업안전보건기준에 관한 규칙 제 조 연삭숫돌의 덮개 등122 ( ) 

사업주는 회전 중인 연삭숫돌 지름이 센티미터 이상인 것으로 한정한다 이 근로자에게 위험  ( 5 )① 

을 미칠 우려가 있는 경우에 그 부위에 덮개를 설치하여야 한다.

사업주는 연삭숫돌을 사용하는 작업의 경우 작업을 시작하기 전에는 분 이상 연삭숫돌을 교  1 , ② 

체한 후에는 분 이상 시험운전을 하고 해당 기계에 이상이 있는지를 확인하여야 한다3 .

제 항에 따른 시험운전에 사용하는 연삭숫돌은 작업시작 전에 결함이 있는지를 확인한 후 사  2③ 

용하여야 한다.

사업주는 연삭숫돌의 최고 사용회전속도를 초과하여 사용하도록 해서는 아니 된다  .④ 

사업주는 측면을 사용하는 것을 목적으로 하지 않는 연삭숫돌을 사용하는 경우 측면을 사용하  ⑤ 

도록 해서는 아니 된다.

산업안전보건법 제 조 자율안전확인의 신고89 ( )

안전인증대상기계등이 아닌 유해 위험기계등으로서 대통령령으로 정하는 것을 제조하거나 수입하는 자·① 

는 자율안전확인대상기계등의 안전에 관한 성능이 고용노동부장관이 정하여 고시하는 안전기준에 맞

는지 확인하여 고용노동부장관에게 신고 신고한 사항을 변경하는 경우를 포함한다 하여야 한다( ) .

산업안전보건법 시행령 제 조 자율안전확인대상기계등77 ( )

법 제 조제 항 각 호 외의 부분 본문에서 대통령령으로 정하는 것 이란 다음 각 호의 어느 하나에 89 1 “ ”① 

해당하는 것을 말한다.

다음 각 목의 어느 하나에 해당하는 기계 또는 설비  1. 

가 연삭기 또는 연마기 이 경우 휴대형은 제외한다  . . .

다음 각 목의 어느 하나에 해당하는 방호장치  2. 

라 연삭기 덮개  . 



고용노동부 고시 위험기계 기구 자율안전확인고시 제 장 연삭기 또는 연마기· 2｢ ｣
제 조 정의4 ( ) 이 장에서 사용하는 용어의 뜻은 다음과 같다 .

연삭기 또는 연마기 란 동력에 의해 회전하는 연삭숫돌 등 연삭 연마공구  1. “ (grinding machine) ” ·

를 사용하여 금속이나 그 밖의 가공물의 표면을 깍아내거나 절단 또는 광택을 내기 위해 사용

되는 기계를 말하며 연삭기 또는 연마기의 주요구조부는 다음 각 목과 같다, . 

가 테이블 나 베드 다 공작물 고정장치 라 연삭숫돌 덮개   . , . , . , . 

원주속도 란 회전부의 외주속도로서 다음 식에 따라 산출한다  2. “ ” .

원주속도v: (m/s)

회전속도n: (rpm)

연삭숫돌의 외경D: (mm)

정격속도 란 규정된 한계속도로서 사용 중 연삭숫돌 회전축의 최대회전속도를 말한다  3. “ ” .

연삭숫돌 가드 란 연삭숫돌의 연삭면을 제외한 부분을 둘러싸는 가드를 말한다  4. “ ” .

  5. 연삭 연마공구 란 연삭숫돌이나 이와 유사한 기능을 가지는 원판이나 롤 모양의 공구를 말한다“ · ” .

제 조 제작 및 안전기준5 ( ) 연삭기 및 연마기의 제작 및 안전기준은 별표 에 따른다 1 .

고용노동부 고시 안전인증 자율안전확인신고의 절차에 관한 고시 별표 자율안전확인대상기계· [ 2] ｢ ｣
등의 규격 및 형식별 적용범위

연삭기 또는 연마기 휴대형은 제외1. ( )

동력에 의해 회전하는 연삭숫돌 또는 연마재 등을 사용하여 금속이나 그 밖의 가공물의 표면을 깍

아내거나 절단 또는 광택을 내기 위해 사용되는 것

연삭기 덮개14. 

연삭숫돌의 덮개 다만 연삭숫돌의 직경이 밀리미터 미만인 연삭기의 덮개는 제외. , 50































연삭기란?‣  
작업 중 숫돌에 신체가 접촉하여 베이거나 숫돌이나  , 
가공물이 파손되면서 물체에 맞는 재해가 발생하는 
위험기계

주요 사고 사례‣
 ① 가공 작업 중 숫돌 균열 및 외부 충격으로 인한 파손
 ② 회전하는 숫돌에 접촉

가공물의  ③ 파편이나 칩의 비래

모든 작업유형 별로  위험성평가「 」를 실시하여 위험요인을 확인제거· 하고,
제거된 위험요인의 적정 유지여부 를 작업 전 반드시 확인!

핵심 
안전조치

숫돌 사용 전 숫돌의 이상 유무 확인 등의 점검 실시 ❶
숫돌의 사양에 적합한 방호덮개 비산방지판 등의 사용 , ❷
사용 전 시운전을 통한 이상유무 확인 ❸

번호 자율점검 항목 점검
결과

조치
사항

1 자율안전확인 신고 기계 사용 해당 시( )① 

2 ② 방호덮개 부착상태 확인

3 숫돌의 상태 확인 갈라짐 균열 흠 및 마모상태 등( , , )③ 

4
사용 전 시운전 실시상태 확인④ 
숫돌교체 후 분 이상 작업시작 전 분 이상   ( 3 , 1 )

5 연삭기의 견고한 고정상태 확인⑤ 

6 가공물 받침대 및 고정장치 설치 상태 확인⑥ 

7
파편 및 스파크 보호를 위한 비산방지판 투명 스크린 등 설( ) ⑦ 
치상태 확인

8 외함 등 접지선 연결여부 확인⑧ 

9 비상정지장치 설치 및 작동상태 확인⑨ 

10 수리 점검 작업용 점검표지 등의 구비 여부 확인·⑩ 

11 적절한 보호구 지급 및 착용여부 확인⑪ 




